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Généralités

1 Généralités

Cette spécification porte sur les exigences imposées aux récipients neufs, ainsi qu'a leurs conditions
d’'empilage et de traitement pour décharger ou dépiler une pile de récipients neufs, soit a I'aide d'un
dépalettiseur par poussée, soit d'un dépalettiseur par préhension.

Les thématiques suivantes ne sont pas traitées :
le traitement de récipients pleins ou d'emballages vides
les fonctions de palettiseur ou de systeme de chargement
les emballages extérieurs généraux, comme les cluster trays ou les packs d’emballage combinés

Récipient
Il existe des récipients avec des formes et des matériaux trés variés, comme p. ex. de forme cylin-
drique, carrée, en forme de personnage, de forme libre, en verre, en fer blanc, en aluminium ou en
plastique. Des exemples concrets sont les bouteilles en verre, les boites, les récipients en plastique,
les bidons d'huile ou encore les récipients avec des motifs décoratifs. Il s'agit du contenant rempli
du produit final.
Les récipients PET ronds sont généralement transportés directement par le client de sa propre ma-
chine d'étirage soufflage vers la soutireuse, en quel cas il 'y a généralement pas de transport de
piles de récipients neufs. La stabilité réduite et le petit poids propre des récipients PET repré-
sentent un défi (en particulier si le fond est pétaloide ou en forme d'étoile). Dans certains cas, il faut
alimenter des piles de récipients PET neufs s'il n'y a pas de machine de soufflage. De maniére géné-
rale, les mémes régles que celles décrites pour les autres types de récipients s’appliquent. Concre-
tement, il faut vérifier dans la phase de conception, si les piles de nouveaux récipients PET peuvent
étre traitées.
Cette spécification traite en particulier des récipients les plus utilisés. Des récipients de forme spé-
ciale peuvent avoir des caractéristiques similaires aux récipients cités dans cette spécification.
Comme la variété de récipients de forme spéciale est souvent illimitée, il semble difficile d'étendre
la portée de la spécification a toute la gamme.

Manutention des récipients neufs

Les éléments suivants doivent étre observés concernant la manutention des récipients neufs :
Les piles de récipients neufs sont dépilées aprés leur livraison. Lors de cette opération, la premiére
étape consiste a éliminer 'emballage et les dispositifs de sécurité pour le transport, comme p. ex.
les cerclages, les films, ou encore le cadre protecteur ou la plaque protectrice, puis généralement
de pousser ou de soulever les récipients de la palette couche aprés couche.
Dans le cas du soutirage de récipients non consignés, il faut une alimentation permanente de réci-
pients neufs. Si en revanche les récipients remplis sont des récipients consignés, les récipients
neufs ne sont amenés que quand nécessaire. Les récipients neufs ajoutés compensent toujours les
besoins de la ligne ou les pertes en récipients consignés endommagés.

.3 Vous trouverez la définition des termes pertinents dans le glossaire.
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Généralités

1.1

Exigences imposées a la pile de récipients neufs

Pour pouvoir traiter des piles de récipients neufs sans problémes, il faut que certaines exigences
soient remplies par la pile de récipients neufs. Il convient donc d'observer les exigences imposées a
une pile de récipients neufs pour un traitement irréprochable. Le tableau ci-aprés récapitule les princi-
pales exigences imposées a une pile de récipients neufs.

Exigences imposées a une pile de réci-
pients neufs et a leur manutention

Motif

Voir a cet effet

Stockage

Les piles de récipients neufs doivent étre
stockés dans un environnement sec, avec
une hygrométrie réduite. Elles ne doivent
pas étre entreposées en extérieur

Les intercalaires en carton, coiffes et barquettes ont tendance
a ramollir si 'hnygrométrie est trop élevée et des renfonce-
ments peuvent alors apparaitre dans les intercalaires, voir la
définition de I'« effet Lego ».

4.2 Conditions am-
biantes pour le sto-
ckage et le transport
[ 17]

Les piles doivent étre protégées des
rayons du soleil

Le rayonnement direct du soleil peut altérer négativement les
caractéristiques et I'aspect des récipients.

4.2 Conditions am-
biantes pour le sto-
ckage et le transport
[ 17]

Les piles de récipients neufs ne doivent
pas étre entreposées a proximité de gaz
d'échappement, de produits chimiques
ou d’huiles

Des parties de la pile pourraient absorber des matiéres non
conformes a la Iégislation alimentaire.

4.3 Retour conforme
[ 18]

6 Emballages et auxi-
liaires d'emballage

[ 26]

Les piles de récipients neufs entamées
qui doivent étre remises en stock doivent
auparavant étre entiérement envelop-
pées dans du film

Si cette opération n'a pas lieu, les récipients pourraient se sa-
lir. Par ailleurs, le film enroulé autour de la pile rétablit sa sta-
bilité.

6 Emballages et auxi-
liaires d'emballage
[+ 26]

Pile de récipients neufs

La pile de récipients neufs doit corres-
pondre parfaitement a la surface de la pa-
lette

Surpalettisation : les récipients en bordure peuvent trés
facilement tomber une fois le film éliminé.
Sous-palettisation : les intercalaires qui dépassent
peuvent étre déformés par le film. Le centrage de pile ne
peut pas s'approcher de la pile parce que la couche est
plus petite que les dimensions de la palette.

5.2 Sous-palettisation
et surpalettisation
[ 19]

Il ne doit pas y avoir d'écart de plus de
20 mm entre la hauteur d'empilage réelle
et la hauteur d'empilage théorique

La somme des couches réelles (hauteur d'empilage) doit cor-
respondre au niveau de poussée.

5.3 Précision de pile
[ 20]

Les différentes couches de la pile doivent
étre empilées parfaitement a la verticale
les unes sur les autres

Des couches qui dépassent déstabiliseraient la pile.

5.3 Précision de pile
[+ 20]

Les piles pour dépalettiseur par poussée
doivent avoir au moins six couches.

Si une pile n'a pas assez de couches, il faudra s'attendre a une
perte de débit.

6.3 Coiffes/barquettes
[ 31]

Palettes

Les palettes doivent étre de niveau. Les
différences de niveau maximum sur la
surface doivent étre comprises dans les
paramétres prescrits

En cas de différences de hauteur supérieures, les récipients
ne pourront pas étre soulevés ou poussés correctement

5.4 Palettes [ 22]

Les palettes ne doivent pas étre grave-
ment détériorées

Sinon elles ne pourront pas étre traitées mécaniquement

5.4 Palettes [ 22]

Films
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Généralités

Exigences imposées a une pile de réci-
pients neufs et a leur manutention

Motif

Voir a cet effet

Les résidus de film doivent étre entiére-
ment éliminés de la pile de récipients
neufs. Le cas échéant, prévoir un disposi-
tif de levage de palette sur le poste de dé-
filmage

Les résidus de film sur la palette peuvent par erreur faire
adhérer une couche de fond libre sur le fond de la palette.
Les résidus de film peuvent entrainer le déclenchement in-
tempestif du systéme de détection.

6.1 Films d’emballage
[ 26]

Intercalaires et couches de fond

Le rayon de pointe des intercalaires doit
correspondre au rayon d'un récipient en
bordure

Si les rayons de pointe des intercalaires sont trop grands, les
récipients en bordure et dans les angles auront tendance a
tomber de la couche quand on enléve le film. Si le rayon de
pointe est trop petit, le film replie 'angle vers le bas

-> |es récipients en bordure tombent

6.2 Intercalaires
[ 27]

Transport de la pile de récipients neufs

Pour le transport de la pile avec des cha-
riots élévateurs, il ne faut surtout pas tou-
cher la pile en arrivant par le c6té avec le
chariot de manutention

Si le chariot élévateur entre en collision avec la pile de réci-
pients neufs au moment de I'approche par le c6té, cela pour-
rait déformer les récipients en bordure, les casser voire
méme faire sortir la pile de sa plage de tolérances autorisée.

8 Transport des piles
de récipients neufs
[ 44]

Accélération modérée, surtout de la pile
de récipients neufs non sécurisée / défil-
mée

En cas d'accélération trop rapide pendant le transport, la pile
peut étre cisaillée, se pencher ou se courber.

8 Transport des piles
de récipients neufs
[ 44]

Eviter toute inclinaison de la pile de réci-
pients neufs

Risque de décalage des couches entre elles

8 Transport des piles
de récipients neufs
[ 44]

Formes atypiques de récipients

Les formes extérieures coniques de réci-
pients doivent faire I'objet d'une vérifica-
tion au plus tot

Les récipients coniques (ou en forme de céne) n'ont pas les
cotés extérieurs qui se touchent sur toute la hauteur, mais
seulement au niveau d'un point a une hauteur prédéfinie. Ils
peuvent donc s'incliner lorsqu’on les dépalettise par poussée.
La charge ponctuelle provoque aussi une abrasion superfi-
cielle supérieure sur le récipient conique. Les récipients co-
niques doivent faire l'objet d'une vérification par le service
conception de Krones.

10.3 Bouteilles [ 49]

Les formes spéciales de récipients doivent
faire I'objet d'une demande

Les formes spéciales de récipients ont des formes particu-
lieres, le service conception de Krones doit vérifier la possibili-
té de les traiter

10.3 Bouteilles [ 49]

1.2

Echange d'informations sur les thémes importants

Cette spécification décrit les spécificités des piles de récipients neufs et de leurs récipients.

Le tableau ci-apreés répertorie les principales particularités pour lesquelles une consultation de nos
clients avec le service commercial ou technique de Krones est nécessaire afin de permettre un traite-
ment irréprochable des commandes.

N° La communication entre le Motif Voir a cet effet :
client et Krones est nécessaire
durablement dans les cas sui-
vants :
1. Récipients PET neufs dans la Pour des raisons de co(t et a cause de leur stabilité réduite, |1 Généralités [ 4]
pile ils sont souvent soufflés et étirés juste avant le soutirage
2. Intercalaire Chapatex Deux surfaces différentes et un poids supérieur de l'interca- |Glossaire
laire ont une influence sur le dispositif de prise
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Généralités

coiffes avec un dépalettiseur
par poussée ou par préhension

Iégier le traitement de barquettes a cause du centrage de
couches spécial, de la station de dépalettisation par poussée,
des modifications logicielles importantes et de la baisse de
débit qu'il implique. Si ces récipients doivent malgré tout étre
traités, il faut en parler au service commercial de Krones a
cause des efforts nettement plus importants nécessaires. Le
traitement de coiffes en revanche est bien plus courant avec
des dépalettiseurs par préhension.

Dans le cas de dépalettiseurs par préhension, il faut vérifier si
la hauteur de paroi de la barquette peut étre traitée pour
toutes les hauteurs de récipient

N° La communication entre le Motif Voir a cet effet :
client et Krones est nécessaire
durablement dans les cas sui-
vants :

3. Effet Lego [engrénement] Les conditions de transport, le stockage et le type d'auxiliaire |Glossaire

d'emballage doivent étre optimisés.

4. Formes extérieures coniques Les récipients coniques peuvent se renverser, monter les uns |1.1 Exigences im-
des récipients sur les autres ou se bloquer au moment de la dépalettisation |posées a la pile de

par poussée ou sur la table de déchargement. Avec les pré- |récipients neufs
henseurs de dépalettiseur par préhension, les cols de réci- [ 5]
pient coniques ne pourront pas étre saisis correctement si la |5.4 Palettes
palette n'est pas de niveau [ 22]
10.3 Bouteilles
[ 49]
5. Formes de récipient spéciales | A cause de leur forme spécifique, il faut vérifier la possibilité |1.1 Exigences im-
de les traiter a l'aide des plans ou d'échantillons manuels. posées a la pile de
récipients neufs
[ 5]
10.3 Bouteilles
[ 49]

6. Utilisation d'une téte de pré- En cas d'utilisation d'une téte de préhension de dépalettiseur |2 Différence entre
hension de dépalettiseur par par préhension, il faut absolument que le service conception |dépalettiseur par
préhension (téte de préhenseur |vérifie le rapport entre le diameétre du corps de bouteille et le |poussée et dépa-
a listeaux, préhenseur flexible |diamétre du col de bouteille pour que les unités de préhen- |lettiseur par pré-
ou téte de préhenseur a sion puissent passer entre les cols de récipient. hension [ 9]
cloches)

7. Méthode de palettes de réci- Il vaut mieux trouver une solution avec des rayonnages pour [4.1 Stockage
pients neufs empilées I'une sur |protéger les piles des détériorations. [ 17]
l'autre

8. Sur-palettisation ou sous-palet- |En cas d'écarts dus a une sur-palettisation ou une sous-palet- |5 Palettisation en
tisation de la couche sur la pa- |tisation et d'écarts de taille entre l'intercalaire et la palette, |sortie [ 19]
lette demander conseil au service technique de Krones.

9. Piles de récipients neufs avec  |Le dispositif de centrage pourrait toucher les récipients et les |5.3 Précision de
un écart en x-y des couches de |endommager. La pile ne serait pas non plus stable pile [ 20]
plus de 25 a 50 mm de décalage

10. Palette avec un défaut de pla- |Dépalettiseur : le dispositif de dépalettisation par poussée 5.4 Palettes
néité entre couches avec un s'arréte en cas de collision avec une palette non plane et [ 22]
écart supérieur a5 mm émet un message de défaut.

Dépalettiseur par préhension : en fonction de la version du
dispositif de prise, il se peut que les récipients les plus bas ne
puissent plus étre saisis dans le cas de cols de récipient co-
niques

11. Charge électrostatique dans le |Les films et récipients peuvent se charger d'électricité sta- 6.1 Films d’embal-
cas de films et de récipients tique a cause du frottement causé par le défilmage. lage [ 26]

12. Retour d'intercalaires au fabri- |Si vous utilisez des intercalaires réutilisables, I'utilisateur doit |6.2 Intercalaires
cant de piles de récipients les trier de maniére a n'utiliser que des intercalaires dans un |[* 27]
neufs état irréprochable.

13. Utilisation de barquettes/ Dans le cas de dépalettiseurs par poussée, il ne faut pas privi- |6.3 Coiffes/bar-

quettes [ 31]
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N° La communication entre le Motif Voir a cet effet :
client et Krones est nécessaire
durablement dans les cas sui-
vants :

14. Demande de « destrapper » au- |Le destrapper peut étre acheté ultérieurement pour se char- |6.6 Bandes de cer-
tomatique ger d'enlever les cerclages. Dans ce cas, il faut au préalable |clages[' 36]

consulter le service technique de Krones a cause du temps
supplémentaire a déterminer.

15. Utilisation de croisillons amo- |1l faut vérifier si les croisillons amovibles en carton peuvent |7.2 Schémas de
vibles en carton dans le cas de |étre sortis de la couche de récipients rangée en ligne a I'aide |palettisation avec
récipients rangés en ligne d'un dispositif de prise. La position de la sortie et de I'élimina- |récipients rangés

tion doit étre clarifiée. linéairement
[ 42]

16. Si possible, il faut mettre a dis- |Les échantillons manuels sont importants pour mieux tenir [10.1 Tolérances
position des récipients-échan- |compte des tolérances, particularités et de la possibilité de |applicables aux
tillons physiques avant la traitement des récipients au moment de la conception de la |récipients [+ 48]
conception machine. Le client doit vérifier si les cotes nominales des réci- |10.2 Angle d'incli-

pients sur le plan sont bien conformes aux cotes réelles de la |naison des réci-
couche. pients [ 49]

17. Fiches techniques complétes Il faut toujours mettre a disposition les fiches techniques 10 Récipient
des récipients neufs et des for- |complétes de tous les éléments de la pile de récipients neufs. |[' 48]
mations de couche Pour accélérer le traitement d'une commande, il peut s'avé- |10.4 Boites de

rer judicieux que le client fournisse au plus tot des schémas |boisson et de
de palettisation des couches et des récipients. Le cas conserve [+ 54]
échéant, nous demandons au client de vérifier en amont avec

le fournisseur de la pile de récipients neufs si certaines modi-

fications sont encore possibles par principe. Ceci permet

d'avoir une influence sur les piles de récipients neufs cri-

tiques et de les préparer de maniere optimale pour le traite-

ment chez le client.

18. Angle d'inclinaison des réci- Cet effet de basculement survient généralement au moment |10.2 Angle d'incli-
pients de la poussée ou du transport sur la table de récipients. Sile |naison des réci-

client sait par avance que la stabilité du récipient est trop pients [ 49]
faible, il doit en informer le service conception de Krones.

19. Récipients satinés ou peints Dans le cas de bouteilles satinées ou peintes, il faut faire 10.3 Bouteilles

preuve d'une prudence particuliere pour ne pas endomma- |[* 49]
ger les surfaces tres sensibles.
20. Particularités pour les piles de |Pour calculer les poids des couches et des piles, ainsi que 10.4 Boites de

boites

pour les dispositifs de levage, il est essentiel de mettre a dis-
position les fiches techniques correspondantes au service
conception de Krones. Les bords moletés des boites doivent
étre inférieurs au diametre de la boite.

boisson et de
conserve [ 54]
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. Différence entre dépalettiseur par poussée et dépalettiseur par préhension

2 Différence entre dépalettiseur par poussée et
dépalettiseur par préhension

2.1 Dépalettiseur par poussée

Les dépalettiseurs par poussée sont des machines qui poussent les récipients horizontalement par
couche sur la palette. Ils sont utilisés pour dépalettiser des piles de récipients. Les formations de réci-
pients sont entourées par des barres de poussée sur tout le tour et poussées plus loin sur une table
d'évacuation de rangées au méme niveau, d'un cété au niveau du point appelé point de poussée. Le
point de poussée (point de contact entre barres de poussée et récipient) varie en fonction de la forme
du récipient. Dans le cas de bouteilles en verre standards, il se trouve par exemple 10 mm minimum
au-dessus du fond du récipient. Dans le cas de récipients de forme cylindrique, la poussée ne repré-
sente pas de probléme étant donné que ces récipients s'appuient les uns sur les autres. Pour les réci-
pients avec des formes spéciales, il peut y avoir des problémes quand ils ne s'appuient pas les uns
contre les autres par exemple ou s'il n'y a pas deux points de contact verticaux avec le récipient voisin.

Avec les dépalettiseurs par poussée, on peut généralement se passer de pieces de format supplémen-
taires pour le traitement de différents schémas d’emballage. Seules les piéces de format réglables en
longueur qui entourent la couche sur quatre faces du cadre de poussée sont réglées sur les nouvelles
dimensions de couche.

I 11 T
i i
i it
i
U

i

_m. | e T M . SN . -
Fig. 1: Dépalettiseur par poussée entierement automa-  Fig. 2: Dépalettiseur par poussée entiérement automa-

tique avec récipients en formation par emballage imbri- tique pendant la poussée
qué

2.2 Dépalettiseur par préhension

On appelle dépalettiseurs par préhension des machines qui soulévent la couche la plus haute d'une
pile de récipients a l'aide d'un dispositif de prise. Les deux variantes de préhenseur les plus courantes
sont le préhenseur flexible et le préhenseur a listeaux. Dans le cas de trés petits diamétres de réci-
pient, il est aussi possible de prévoir des outils avec des cloches de préhension dans un ordre de gran-
deur prescrit. Tous les dispositifs de prise saisissent les récipients au niveau du col de récipient. Dans
le cas d'un dépalettiseur par préhension, le bord du véritable dispositif de prise ne comprend générale-
ment que des centrages de couche montés de fagon fixe avec des plans inclinés d'introduction pour
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Différence entre dépalettiseur par poussée et dépalettiseur par préhension

augmenter la zone de saisie. Contrairement a un dépalettiseur par poussée automatique, le dépaletti-
seur par préhension peut é&tre commandé soit par commande manuelle (dépalettiseur par préhension
a portail), soit de maniére automatique a I'aide d'une manutention robotisée.

Avant qu'un dépalettiseur par préhension puisse saisir une rangée de récipients, il faut s'assurer que
ces rangées sont droites et paralléles entre elles au niveau de la zone de saisie des barres de préhen-
sion. Ainsi, il est par exemple facile de saisir ces récipients avec un préhenseur a listeaux ou un préhen-
seur flexible. Si les rangées de récipients ne sont pas paralléles et droites entre elles ou si elles se dé-
calent entre elles, les listeaux préhenseurs peuvent entrer en collision avec le produit traité étant don-
né que les listeaux ne peuvent plus entrer dans I'espace libre entre les cols des récipients. Dans ce cas,
il peut étre utile d'utiliser des précentrages supplémentaires. Nous vous conseillons de clarifier ce
point avec le service conception de Krones.

Pour stabiliser les récipients en bordure d'une couche surtout, I'idéal est d'utiliser des barquettes
comme auxiliaire d'emballage en cas d'utilisation d'un dépalettiseur par préhension. Dans le cas de
supports d'intercalaires plats sans effet d'appui et de délimitation, il y a un risque d'autant plus grand
qu'il manque déja des récipients en bordure dans la couche ou que des récipients tombent en cas de
transport ouvert de la couche.

Py >, ! 7 » . 2 ' A

Fig. 3: Dépalettiseur par préhension a portail semi-auto- Fig. 4: Dépalettisation entierement automatique avec
matique avec préhenseur a listeaux a commande ma- préhenseur flexible ou préhenseur a listeaux

nuelle
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. Différence entre dépalettiseur par poussée et dépalettiseur par préhension

Orientation verticale des récipients dans le cas du dépalettiseur par préhension

Fig. 5: Collision - la position in-
clinée d'une bouteille em-
péche le précentrage d'espace
intermédiaire de rentrer

Les différentes rangées de récipients et les rangées de récipients com-
plétes doivent étre verticales pour éviter les problémes au moment de
la levée. Si ce n'est pas le cas, des problémes peuvent survenir dans la
zone de saisie. En cas de décalages ou inclinaisons importants des ran-
gées de récipients, il faut que l'opérateur vérifie la formation de réci-
pients. L'intervalle (espace libre) entre les tétes de bouteille ne doit pas
devenir trop petit a cause de l'inclinaison, sans quoi le préhenseur a lis-
teaux/préhenseur flexible ne pourra plus entrer entre les cols de bou-
teille. Les emballages de piles de récipients neufs qui sont souvent
fixés avec des sangles et des bandes de tension peuvent empécher des
récipients isolés ou des rangées complétes de glisser ou de se renver-
ser. Dans l'idéal, il vaut donc mieux toujours retirer 'emballage seule-
ment au niveau du poste de déchargement. Dans le cas de dépaletti-
seurs a portail manuels en particulier, il faut dans l'idéal toujours pré-
voir une dépalettisation par couches de 'emballage.

TD10027156 FR 00
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Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles de

récipients neufs

3 Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires
d'emballage et piles de récipients neufs

L'état des auxiliaires d'emballage et des objets du client se divise en plusieurs niveaux de qualité. Les
exemples ci-dessous ont pour but d’expliquer le classement en niveaux Q1 a Q3 afin d’en tirer des
conclusions sur la possibilité de traiter différents niveaux de qualité de piles de récipients neufs.

La division en niveaux de qualité permet aussi de faciliter les décisions de réutiliser ou éliminer les

auxiliaires d'emballage.

Auxiliaires d'emballage de récipient
neuf

Réutilisation possible aprés traitement des piles de récipients neufs

Coiffes et barquettes

Les coiffes et barquettes sont généralement déformées, endommagées ou encrassées
apreés la livraison, le transport et le stockage. Un retour vers le fournisseur et une réutili-
sation (temps de contrdle et hygiene) ne sont donc généralement pas indiqués dans ce
cas. Un stockage prendrait beaucoup de place a cause des bords de barquette a placer
debout. Aprés une mise a plat des coiffes et barquettes découpées, nous vous conseillons
de retourner ces emballages a un centre de recyclage des matériaux.

Intercalaires

Les intercalaires sont réutilisables tant que leur état est irréprochable. Dans le cas d'une
réutilisation fonctionnelle en interne ou de retour au fournisseur, il faut préter une atten-
tion toute particuliére a I'aspect de I'hygiéne. Sinon, il est possible de les recycler.

Films d’'emballage

Les films d’'emballage ne conviennent pas a une réutilisation directe. Le recyclage est pos-
sible si le type de plastique est connu.

Cadre protecteur

Les cadres protecteurs sont généralement réutilisés tant qu'ils sont dans un état irrépro-
chable. Des dysfonctionnements de la machine peuvent étre le signe de cadres protec-
teurs défectueux. Nous vous conseillons de procéder a des contréles manuels de I'état et
a la remise en état des cadres protecteurs, en particulier en cas de doutes. En cas de dom-
mage, prendre les mesures requises pour la réparation ou la revalorisation des maté-
riaux.

Plaques de répartition de charge

Les plaques de répartition de charge sont réutilisables tant que leur état est irrépro-
chable.

Bandes de cerclages

Les bandes de cerclage ne sont pas prévues pour étre réutilisées. Le recyclage est pos-
sible si le type de plastique est connu.

Palettes

Les palettes sont généralement réutilisées tant que leur état est irréprochable. Des dys-
fonctionnements de la machine peuvent étre le signe de palettes défectueuses. Nous
vous conseillons de procéder a des contrdles manuels de I'état et a la remise en état des
palettes, en particulier en cas de doutes. En cas de dommage, prendre des mesures pour

les réparer ou les éliminer.

Tab. 1: Auxiliaires d'emballage de récipient neuf
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Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles de
récipients neufs

Niveau de qualité 1 :

les auxiliaires d'emballage et les récipients neufs du premier niveau de qualité se dépalettisent sans
autre probleme. On consideére que leur état est presque neuf. Les caractéristiques sont une pile bien

droite et une position précise des récipients. La plupart du temps, des intercalaires en plastique offrent
un plan stable qui sécurise la qualité d'empilage.

Ny
g
L

Fig. 6: Pile de récipients neufs parfai- Fig. 7: Pile de récipients neufs parfai- Fig. 8: Pile de récipients neufs parfai-
tement alignée avec intercalaires en tement alignée avec barquettes tement alignée avec bandes de cer-
plastique

clage
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Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles de
récipients neufs

Niveau de qualité 2 :

dans le cas du deuxiéme niveau de qualité, les récipients et auxiliaires d'emballage peuvent présenter
de Iégers dommages et déformations, qui ne doivent toutefois pas représenter de défis trop impor-
tants pour un process de dépalettisation sdr. Des petits écarts pour les positions des récipients et les
pas sont possibles. Les piles mises en place sont dans les tolérances des zones de saisie des systémes
de centrage. Il faut s'attendre a de petits incidents seulement. A cause de dommages possibles sur peu
de récipients neufs, certains récipients peuvent causer des incidents partiels dans le traitement. Plus
les couches de récipients sont petites et nombreuses, plus les dérangements seront grands. Les réci-
pients défectueux déja soulevés ou poussés et introduits dans le systeme doivent étre sortis en dé-
ployant des efforts correspondants. Pour ce niveau qualité, il faut s'attendre a des efforts supplémen-
taires modérés et des pertes de débit variant Iégérement.

Fig. 9: Pile de récipients Fig. 10: Pile de boites Fig. 11: Pile de récipients Fig. 12: Pile de récipients
neufs avec angles de neuves avec intercalaires  neufs avec coiffes Iégere-  neufs avec film d’embal-
coiffes rentrés Iégérement pliés sur le ment décalée s(retrait ma- lage déchiré
bord nuel nécessaire) et interca-
laires pliés
TD10027156 FR 00 14
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Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles de

récipients neufs

Niveau de qualité 3 :

ce niveau de qualité se caractérise par des auxiliaires d'emballage qui présentent des dommages et
déformations importants. Ici, le traitement mécanique continu est pratiquement impossible étant don-
né que les auxiliaires d'emballage ne soutiennent plus la pile de récipients neufs ou font en sorte qu'il

n'est plus possible de la dépalettiser.

e

Fig. 13: Pile de récipients
neufs avec rangées de ré-
cipients décalées

Fig. 14: Boites endomma-
gées dans une pile de
boites neuves

Fig. 16: Pile de récipients
neufs avec rangée de réci-
pients qui est tombée

dans la couche supérieure

Fig. 15: Pile de récipients
neufs avec couches de ré-
cipients qui ont beaucoup
glissé

Fig. 17: Pile de récipients neufs avec
récipients qui sont tombés
vers la gauche

Fig. 18: Pile de récipients neufs avec
premiére couche fortement décalée

Fig. 19: Pile de récipients neufs avec
barquettes trés déformées et réci-
pients qui ont glissé

i
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Fig. 20: Coiffe déformée

Fig. 21: Empreintes de récipient importantes sur le c6té
inférieur de l'intercalaire, qui rendent la poussée diffi-
cile, comme exemple pour I'« effet Lego »
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Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles de
récipients neufs

Influence sur le rendement des machines

L'influence que peuvent avoir les différents niveaux de qualité sur le rendement des machines est ex-
plicitée dans le tableau ci-dessous. Les indications sont des valeurs empiriques d'opérateurs de ma-
chine et sont donc données sans garantie d'exactitude absolue.

Qualité de la pile de récipients neufs Rendement des machines de dépalettisation
1: optimal Rendement standard p. ex. 98,5 %

2: moyenne -10 % de perte de rendement

3: insuffisant -30 % a impossibilité de les traiter

Tab. 2: Qualité de la pile de récipients neufs
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. Livraison et stockage des piles

4 Livraison et stockage des piles

Les piles de récipients neufs sont généralement amenées en camion jusqu’a leur lieu de traitement.
L'état a la livraison a une influence importante sur la qualité de la suite du traitement. S'il y a des écarts
par rapport a I'état idéal, ces écarts peuvent impacter le rendement et le fonctionnement de la ligne.
Avant d'alimenter les piles a la dépalettisation, 'opérateur doit revérifier I'état de la pile de récipients
neufs.

4.1 Stockage

Pour une utilisation plus efficace de la place en stock, I'idéal est d’entreposer les piles dans des
compartiments en hauteur dans un entrep6t a rayonnages. Si le client empile directement les piles
de récipients neufs les unes sur les autres, il sera confronté a un état critique. Les récipients les
plus sollicités dans les couches inférieures doivent en effet pouvoir résister au poids des couches
de récipients placées au-dessus.

On obtient une meilleure répartition si chaque pile qui recoit une charge est équipée d'une plaque
de répartition de charge suffisamment grande au moment de la mise en stock, ce qui permet au
poids de se répartir uniformément sur les piles.

Les piles de récipients neufs doivent étre placées verticalement les unes sur les autres et droites les
unes par rapport aux autres.

Lorsque les piles de récipients neufs sont stockées les unes a c6té des autres, un espace suffisant
doit étre maintenu entre les différentes colonnes afin de garantir la mise en stock et la sortie de
stock des piles sans collision entre elles.

Les palettes de récipients neufs empilées peuvent entrainer des dommages. Il faut donc notifier au
spécialiste Krones ce type de gestion des stocks afin de prendre les mesures qui simposent. Le débit
de traitement de la machine peut baisser si des dommages résultent de ce type de systéme de sto-
ckage.

4.2 Conditions ambiantes pour le stockage et le transport

ATTENTION

Pas d'humidité autorisée prés des piles de récipients neufs

Si les piles de récipients neufs sont exposées a de I'humidité, cela peut provoquer des

, dommages graves.

gfz'uzni'i;?; Il faut veiller a toujours transporter et stocker les piles de récipients neufs en de-
autorisée hors des heures de traitement dans un environnement sec avec une hygrométrie
prés des faible. . o ) o
piles de réci- Il ne faut en aucun cas exposer une pile de récipients neufs a de 'humidité, en
pients neufs particulier au niveau du sol.

Les intercalaires, coiffes et barquettes de type fibres de papier peuvent trés vite absorber I'humidité et
se ramollir. Lhumidité apparait quand il y a de fortes variations de température a cause du condensat
qui se forme (p. ex. variation entre jour/nuit). Dans le pire des cas, les récipients a fond creux (p. ex.
bouteilles avec fond de bouteille champenoise) peuvent beaucoup s'affaisser quand les intercalaires se
sont ramollis et de ce fait générer des défauts de planéité et une inclinaison de la pile (voir effet partiel
Lego (engréenement)). Si la hauteur mesurée d'une pile ne correspond plus a la hauteur calculée (voir
5.3 Précision de pile [ 20]), les intercalaires en carton correspondants se sont déja affaissés sur eux-
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Livraison et stockage des piles

mémes. Lorsqu'ils sont humides, cela aura des répercussions sur la qualité de la pile, sous la forme de
perte de résistance. Le séchage consécutif des intercalaires laisse un défaut de planéité irréversible de
la surface avec une surface dure et accidentée sur les auxiliaires d'emballage a base de fibres de pa-
pier.

Krones décline toute responsabilité pour le fonctionnement irréprochable de ses machines concernant
les dégats liés a I'hnumidité sur les auxiliaires d'emballage associés, qui sont du domaine de responsabi-
lité du client et de son fournisseur. Si des piles humides et séchées sont malgré tout amenées dans le
machine, il faudra s'attendre a des incidents et pertes de rendement correspondants, p. ex. parce qu'il
ne sera pas possible de soulever les intercalaires. Pour minimiser les incidents en amont, nous vous re-
commandons d'impérativement retirer manuellement les couches de carton supérieures cassées et
non absorbantes avant de les amener dans la ligne. En cas de programmation d'un retrait manuel des
intercalaires supérieurs, il faut toutefois absolument installer manuellement un intercalaire irrépro-
chable sur la pile concernée sans quoi le dépalettiseur par poussée signalera un incident.

En plus de I'hygrométrie, il faut aussi veiller au bon climat sur le lieu de stockage des piles de réci-
pients. Pour que les couleurs extérieures ou les revétements intérieurs (des boites) des récipients ne se
décolorent ou ne se détachent pas sous l'influence des rayons du soleil, il faut éviter les rayons directs
du soleil et des différences extrémes de température sur le lieu de stockage des piles de récipients
neufs. Les piles ne doivent pas non plus étre stockées prés de gaz d'échappement non hygiéniques, de
produits chimiques ou d'huiles car les intercalaires, films ou récipients absorbent ces substances et
leurs caractéristiques peuvent donc changer. Il faut également vérifier régulierement si le lieu de sto-
ckage est attaqué par des animaux ou des insectes. Il faut par tous les moyens éviter I'attaque de nui-
sibles. La durée de conservation dans le stock doit également étre limitée car les caractéristiques phy-
siques des récipients peuvent changer au fil du temps. Dans ce cas, il faut appliquer le principe du

« premier rentré, premier sorti ».

4.3 Retour conforme

Certains fournisseurs de piles de récipients neufs utilisent aussi des emballages réutilisables pour les
piles de récipients neufs, qu'il faudra retourner et qui sont réutilisés. Parmi les éléments d'auxiliaires
d’'emballages réutilisables, on compte les palettes, cadres protecteurs et intercalaires. Pour garantir
une réutilisation multiple conforme des auxiliaires d'emballage, ces derniers doivent étre dans un état
irréprochable et étre ré-empilés droits et a plat pour le retour. Il faut également veiller a bien stocker
les auxiliaires d'emballage retournés.

Voir 4.1 Stockage [ 17]

Les auxiliaires d'emballage d'un fournisseur ne doivent pas étre mélangés avec ceux d'un autre four-
nisseur, car il y a souvent des différences de taille et de tolérance entre fournisseurs.

Les auxiliaires d'emballage défectueux doivent étre séparés et éliminés au plus tot.
Les auxiliaires d'emballage endommagés, déformés et présentant des probléemes d'hygiéne ne doivent
pas étre réutilisés car cela pourrait avoir un impact direct et entrainer une perte de rendement.

. Tenez compte des informations suivantes pour le retour afin d'éviter les incidents au moment
du traitement : 3 Niveaux de qualité et performance pour les auxiliaires d'emballage et piles
de récipients neufs [ 12]

Le client peut s'il le souhaite retourner les auxiliaires d'emballage utilisés au fabricant des piles de réci-
pients neufs ou réutiliser lui-méme les intercalaires p. ex. sur une palettiseur en aval.
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. Palettisation en sortie

5 Palettisation en sortie

5.1 Degré d'utilisation d'une couche de récipients

Le degré d'utilisation NG d'une couche de récipients est déterminé par le rapport entre la surface de
couche et celle de la palette. Si les deux surfaces ont la méme taille, on parle d'un degré d'utilisation de
100 %. Si la surface de la couche est inférieure a la surface de la palette, on parle de sous-palettisation
(NG < 100 %) et si elle est supérieure, il s'agit d'une surpalettisation (NG > 100 %). En cas d'écarts trop
importants a cause d'une sous-palettisation ou d'une surpalettisation, il faut demander conseil au ser-
vice technique de Krones.

5.2 Sous-palettisation et surpalettisation

Sous-palettisation

Si les dimensions des couches sont inférieures a
celles de la palette, on parle de sous-palettisation.
Lorsque les surfaces de palettisation ne sont pas
entierement remplies, le débit en palettes de la
machine baisse aussi parce qu'elle préléve un
nombre inférieur de récipients par poussée de
chaque couche. Sans oublier que comparé a une
palette avec une surface entierement remplie, il y
aura plus de changements de palette par unité de
temps sur la machine. Si la différence par rapport
a la dimension normale de la palette est trop im-
portante, la pile peut perdre en stabilité au fur et a
mesure que la hauteur augmente par rapport a
Fig. 23: Légére sous-palettisation d’'une pile de verre une surface de palettisation entierement exploi-
neuf tée. Lors du transport sur route en camion de piles
de palettes pas entiérement utilisées par exemple,
les piles ne peuvent pas se soutenir mutuellement
en présence de forces latérales. La position des
couches sur la surface de la palette peut alors va-
rier. Un rail de guidage de palette réglé trop large
peut également entrainer un décalage plus grand
de la position des couches par rapport a leur posi-
tion idéale.
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Palettisation en sortie

Surpalettisation

On parle de surpalettisation lorsque la couche est
plus grande que la palette et que les récipients si-
tués sur le bord dépassent du bord de la palette
parce qu'ils ont une surface d’appui moins grande.
Plus la surpalettisation est importante, plus le
risque que des récipients et rangées tombent au
niveau du bord est grand. Etant donné qu‘aprés le
défilmage de la pile de récipients neufs, la pile doit
parcourir un trajet sans étre sécurisée sur le trans-
porteur de palettes, la surpalettisation entraine un
risque accru que les récipients situés sur le bord
tombent méme avec des secousses trés faibles,
par exemple a cause d'une accélération, d'un frei-
nage ou lors du passage entre le transporteur de
palettes et le segment entrainé suivant. Par
ailleurs, lors du transport en camion par exemple,
les arétes des palettes en retrait a cause de la sur-
palettisation n’offrent plus de butée pour les pa-
lettes entre elles au niveau du sol, la pression
étant donc transmise sur les cloisons souples des
piles. Dans ce cas, les récipients peuvent se déca-
ler et la pile peut s'abimer sur I'extérieur.

Fig. 24: Surpalettisation d'une pile de verre neuf

5.3 Précision de pile

Pour obtenir une stabilité optimale lors de I'empi-
lage des couches, le fabricant des piles doit veiller
a une position précise des couches et des réci-

UAAAAAAAAAAAAAAL pients. La pile doit &tre droite dans le sens vertical.
Si les couches ne sont pas posées avec précision
ALLAAAAARRRRAAL sur les couches en-dessous, la précision de pile di-

minue en méme temps que la stabilité de la pile.
Dans le pire des cas, une pile installée avec un
manque de précision risque de devenir de plus en
plus instable en hauteur.

UAAAALAAAAAAAAAL)
UAAAALAAARAAAAAL)

Le niveau de poussée théorique doit coincider
avec le niveau en hauteur réel de la couche corres-
pondante. Si toute une couche ou des parties de
couche se sont affaissées, on ne peut pas exclure
un endommagement des récipients en dehors
d'une certaine hauteur (soutien par 20 mm de plan
incliné de transition au niveau du passage sur la
table de bouteilles) en fonction de la forme des ré-
cipients.

Fig. 25: Pile verticale avec précision de pile élevée

TD10027156 FR 00 5.3 Précision de pile 20

) KRONES



. Palettisation en sortie

50mm maximum sur tout le tour

50mm maximum sur tout le tour
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Fig. 26: Ecart vertical maximal d'une pile de récipients

neufs

Fig. 27: Piles de récipients neufs avec couche décalée

de temps en temps

Une pile trop inclinée ou un empilage manquant
de précision peuvent nuire a un traitement de
bonne qualité, voire méme empécher le traite-
ment. Pour cette raison, la tolérance de couche
d'une position inclinée continue de pile ne doit pas
étre supérieure a 50 mm (par rapport a la pile
idéale) sur tout le tour sans quoi le dispositif de
fixation de pile du dépalettiseur par poussée en-
trerait en collision avec les récipients au moment
de la rentrée sur la pile. Le « centrage automo-
teur » utilisé dans le cas du traitement avec un dé-
palettiseur par préhension approche un cadre de
centrage entrainé en hauteur sur les 4 faces et en-
trerait alors aussi en collision avec les récipients a
plus de 50 mm. En cas de décalage supérieur a

50 mm et jusqu’a 100 mm sur le tour, le traitement
ne sera dans l'idéal possible qu'avec des efforts
supplémentaires a clarifier. Si le client sait qu'il y
aura des piles présentant cet écart, il doit en infor-
mer le service conception de Krones avant de pas-
ser commande. Ceci permet de vérifier en amont
les piéces supplémentaires a monter sur la ma-
chine. Les piles de récipients neufs avec un écart
de plus de 100 mm par rapport a la tolérance de
décalage des piles ne pourront pas étre traitées,
sans oublier qu’elles seraient pratiquement impos-
sibles a transporter déballées a cause de leur in-
stabilité.

Les piles de récipients neufs avec des couches dé-
calées de temps en temps séparément ou en
groupes de couches sont plus difficiles a traiter
que des couches toujours décalées. Une pile de ré-
cipients neufs avec des décalages périodiques
peut présenter un écart maximal possible entre
deux couches seulement. A cause de l'instabilité
de récipients individuels sur le bord, il n'est prati-
quement plus possible d'amener les couches avan-
¢ant beaucoup dans une position pouvant étre
traitée a I'aide d'un dispositif de fixation de pile ou
d'un centrage automoteur.

TD10027156 FR 00
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. Palettisation en sortie

5.4 Palettes

Dans le cas d’'une pile avec une palette-support bombée, il y a le risque que les récipients des couches
supérieures surtout soient instables suite a 'empilement des couches. Deux types possibles de palette
« bombée » sont représentés sur les illustrations plus bas. Pour un traitement optimal, le c6té supé-
rieur de la palette doit toujours étre plan.

Fig. 28: Palette bombée, orientée vers le haut (surface Fig. 29: Palette bombée, affaissée vers le bas (surface
convexe) concave)

Si les palettes sont ondulées, le dispositif de dépa-
lettisation aura plus de mal a saisir les récipients.

ﬂﬂ H | Ceci est dO au fait que le dépalettiseur par préhen-

5mm|

sion se base sur la bouteille la plus haute de
chaque couche et saisit les récipients depuis cette
hauteur réglée. En fonction de la taille du col de
récipient conique ou du type de dispositif de prise,
une couche ne doit pas avoir une hauteur supé-
rieure de plus de 5 mm de son plan de récipients.

Fig. 30: Surface de palette ondulée

Dans le cas du dépalettiseur par poussée aussi, des problémes peuvent survenir dans le cas d'une pa-
lette ondulée si le point de poussée le plus bas de l'unité de dépalettisation par poussée est trop
proche du fond des récipients. Dans ce cas, le dépalettiseur par poussée peut entrer en collision avec
une partie renflée de la palette et causer des dommages.

Pour les dépalettiseurs par préhension avec des dispositifs de prise, nous recommandons en revanche
l'utilisation de barquettes correspondantes, qui soutiennent le bord latéral, en présence de palettes
ondulées. Les récipients en bordure, inclinés vers I'extérieur, peuvent ainsi étre maintenus droits. Si le
défaut de planéité d'une couche sur la palette présente un écart de plus de 5 mm, indépendamment
du fait qu'il s'agisse d'une fonction de dépalettiseur par poussée ou de dépalettiseur par préhension, il
faut en aviser le service conception.
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Dans le cas du traitement par dépalettiseur par préhension, de cols de
bouteille coniques et de palettes bombées, il peut arriver que certains
récipients soient moins bien saisis par les dispositifs de prise. A cause
de la différence de hauteur de la palette et des hauteurs différentes
consécutives des récipients, on obtient des diamétres différents au ni-
veau du col de récipient sur un méme niveau de prise, qu'il convient
alors de compenser.

Fig. 31: Différences de dia-

metre de col uniquement a

cause de différences de hau-

teur des zones coniques

Concernant |'état des palettes, nous vous renvoyons vers le site Internet officiel d'« EPAL - The pallet
system » a titre d’exemple. La fiche technique du produit disponible sur cette page décrit les écarts ad-
missibles ou non selon eux et les dommages pour lesquels les palettes doivent étre réparées pour res-
taurer leur interchangeabilité.

Vous trouverez ci-apres quelques exemples avec des dommages nécessitant une réparation des pa-

lettes :

Fig. 32: Dés qu'une planche manque, il faut la remplacer Fig. 33: Si plus de deux planches de fond ou supérieures
ont des éclats tels qu'on peut entrevoir plus d'un fat de

clou

Fig. 34: S'il y a des éclats dans une planche de fond ou Fig. 35: Dés qu'une planche est cassée dans le sens
de recouvrement laissant entrevoir plus d'un fit de vis  transversal ou en biais
ou de clou
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. Palettisation en sortie

Autres caractéristiques exigeant de ne plus utiliser
une palette :
La charge admissible n’est plus garantie.
Les produits transportés sont contaminés par
I'encrassement de la palette.
Des éclats importants sont présents sur plu-
sieurs cales.
Des piéces de construction non admissibles
ont été utilisées pour la réparation.

Fig. 36: Dés qu'une cale est manquante ou fendue au
point qu'un fat de clou est visible

5.5 Tables de déchargement

La table de déchargement est le premier poste aprés un dépalettiseur par poussée ou préhension. De-
puis la table de déchargement, les récipients neufs sont transportés plus loin pour traitement. La table
fait un peu office de convoyeur. La table de déchargement est composée de chaines de transporteur a
charniéres, avec des surfaces différentes en fonction du type de récipient. On utilise généralement des
tapis a chaines en plastique pour les récipients en plastique et PET. Dans le cas de récipien